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VAROITUS!
Lue tdma kayttdohje ennen laitteen asentamista ja kayttdonottoa.

1. Y
Laite saa kaynnistaa ja kayttaa vasta, kun tama kayttéohje on luettu huolellisesti.

Laitteen jatkuvan teknisen kehityksen vuoksi sen ulkonakd ja tietyt toiminnot voivat muuttua, ja niiden
toiminta voi poiketa yksityiskohdiltaan kayttdohjeessa ja pakkauksessa olevista kuvauksista. Tama ei ole
laitevika, vaan seurausta laitteen kehityksesta ja jatkuvista muutoksista. Myos laitteen vakiovarusteet voivat
muuttua.

Laitteen virheellinen kayttd aiheuttaa laitteen vaurioitumisen, mika mitatoi takuun. Leikkurin muokkaaminen on
kielletty ja mitatdi takuun.

2. TURVALLISUUS

Laitetta kayttavilla tydntekij6illa on oltava tarvittavat patevyydet plasmaleikkauksen suorittamiseen:

* tuntea sahkdlaitteiden, kuten plasmaleikka u s laitteiden ja s&dhkolla toimivien apulaitteiden, kaytdn
terveys- ja turvallisuussaannot

* tuntea ilmakompressorien kdyton terveys- ja turvallisuussaannot.

* tuntea tdman kayttdohjeen sisalto ja kayttaa laitetta sen kayttotarkoituksen mukaisesti.

A VAROITUS AN

Plasmaleikkaus voi vaarantaa kayttdjan ja muiden lahistolla olevien henkil6iden turvallisuuden. Siksi

leikkauksen aikana on noudatettava erityisida varotoimia. Ennen leikkauksen aloittamista tutustu

tyopaikalla voimassa oleviin terveys- ja turvallisuusmaarayksiin. Plasmaleikkauksessa on seuraavia
vaaroja:

« SAHKOISKUN VAARA - VOI OLLA HENGENVAARALLISTA

 KAAREN HAITALLISET VAIKUTUKSET SILMIIN JA IHOON

e SAVUN JA KAASUJEN MYRKYTYS

e PALOVAMMAT

+ RAJAHDYS- JA PALOVARAT

« MELU

Sahkodiskun ehkaisy:

o liita laite teknisesti moitteettomaan sahkdasennukseen, jossa on asianmukainen suojaus ja tehokas
maadoitus (lisdsuoja sahkoiskulta); myds muut tyOpaikan laitteet on tarkistettava ja liitettdva oikein
sahkéverkkoon

e asenna virtajohdot laitteen ollessa sammutettuna,

o Aald kosketa samanaikaisesti plasmapolttimen eristdmattémia osia, leikattavaa kohdetta ja laitteen
koteloa

« Ala kayta kahvoja ja virtajohtoja, joiden eristys on vaurioitunut.

o sahkaoiskun erityisen riskin olosuhteissa (tydskentely kosteissa ymparistdissa ja suljetuissa sailidissa)
tydskentele avustajan kanssa, joka tukee ty6ta ja valvoo turvallisuutta, kayta vaatteita ja kasineita, joilla
on hyvat eristysominaisuudet,

* jos havaitset epasaannollisyyksia, ota yhteytta pateviin henkildihin niiden poistamiseksi.

o Laitetta ei saa kayttaa, jos sen suojukset on poistettu.

Sahkokaaren haitallisten vaikutusten ehkaiseminen ihmisen silmiin ja ihoon:

o Kayta suojavaatetusta (kasineet, esiliina, nahkasaappaat).

o Kayta suojakilpia tai visiireja, joissa on asianmukaisesti valittu suodatin.

o Kaytd palamattomista materiaaleista valmistettuja suojaverhoja ja valitse seinille oikeat varit, jotka
absorboivat haitallista sateilya.

* Suojaa lahella olevat henkilot suojalevyilla ja suojamateriaaleilla.



Leikkauksen aikana syntyvien hoyryjen ja kaasujen aiheuttaman myrkytyksen ehkaisy:

» Pida paasi poissa savualueelta.

o Kayta tydpisteisiin asennettuja ilmanvaihto- ja imulaitteita, joissa ilmanvaihto on rajoitettu
ilmanvaihto.

e Tuuleta suljetuissa tiloissa (sailidissa) tydskennellessasi raikkaalla ilmalla.

o Kaytad naamioita ja hengityssuojaimia.

Palovammojen ehkaisy:

o Kayta sopivia suojavaatteita ja -jalkineita suojautuaksesi valokaaren sateilyn ja roiskeiden aiheuttamilta
palovammoilta.

o Valta vaatteiden likaantumista rasvalla ja 6ljylla, jotka voivat aiheuttaa syttymisen.

Réajahdysten ja tulipalojen ehkaisy:

o Laitteen kaytto ja leikkaaminen rajahdys- tai palovaarallisissa tiloissa on kielletty.

* Leikkausasema on varustettava palontorjuntavalineilla.

. Leikkausasema tulee sijoittaa turvalliselle etaisyydelle palavista materiaaleista.

Melun haitallisten vaikutusten ehkdiseminen:

o Kayta korvatulppia tai muita melusuojausvalineita.

e  Varoita vaaran lahella olevia ihmisia.

A VAROITUS!

Ala kayta sahkoa jaatyneiden putkien sulattamiseen.

Ennen laitteen kdynnistamista on:

o Tarkista séhkd- ja mekaanisten liitdntdjen kunto. Ald kdytd kahvoja ja virtajohtoja, joiden eristys on
vaurioitunut. Kahvojen ja virtajohtojen virheellinen eristys voi aiheuttaa sdhkoiskun.

* Varmista asianmukaiset tyOolosuhteet, eli varmista tydpaikan asianmukainen lampédtila, kosteus ja
ilmanvaihto. Suljetuissa tiloissa suojaa laitetta sateelta.

o Sijoita leikkuri paikkaan, jossa sita on helppo kayttaa. Leikkuria

kayttavien henkildiden on:

* tunnettava ja noudatettava plasmaleikkaukseen sovellettavia terveys- ja turvallisuusmaarayksia

o kayttdad asianmukaisia, erityisid suojavarusteita: kasineita, esilinaa, kumisaappaita, hitsaussuojaa tai
kypéaraa, jossa on sopiva suodatin

* tunnettava tdman kayttdéohjeen sisalto ja kaytettava leikkuria sen kayttdtarkoituksen mukaisesti. Laitteen

korjaukset saa suorittaa vasta, kun pistoke on irrotettu pistorasiasta.

Kun laite on kytketty verkkovirtaan, leikkauspiirin osia ei saa koskettaa paljain kasin tai kosteiden vaatteiden

1api.

Laitteen ulkoisten suojusten poistaminen on kielletty, kun laite on kytketty verkkovirtaan.

Leikkurin omatoimiset muutokset ovat kiellettyja ja voivat vaarantaa turvallisuuden.

Kaikki huolto- ja korjausty6t saa suorittaa vain valtuutettu henkil6 sahkdlaitteisiin sovellettavien

turvallisuusmaaraysten mukaisesti.

Leikkuria ei saa kayttaa tiloissa, joissa on rajahdys- tai palovaara! Leikkausasema on varustettava

palontorjuntavalineilla.

Tydn paatyttya irrota virtajohto verkkovirrasta.

Edella esitetyt vaarat ja yleiset terveys- ja turvallisuussaannot eivat kata leikkaamisen tyoturvallisuutta
kokonaisuudessaan, koska niissa ei oteta huomioon ty6paikan erityispiirteita. Niitd taydentavat tyopaikan
terveys- ja turvallisuusohjeet seka esimiehen antama koulutus ja ohjeistus.



3. YLEISKUVAUS

CUTTER 42 COMPRESSOR on edistyksellinen, digitaalisesti ohjattu plasmaleikkuri, joka on suunniteltu
metallilevyjen, valuraudan, hiiliteraksen, ruostumattoman terdksen, alumiinin ja kuparin komponenttien
tarkkaan plasmaleikkaukseen. Se on ihanteellinen tydkalu valmistusyrityksille, joilla on kohtuullinen
tydbmaara, sekd ammattimaisille kasityo- ja huoltokorjaamoille, joissa luotettavuus ja leikkauslaatu ovat
avainasemassa. Laitteessa on sisaanrakennettu kompressori, joka takaa liikkuvuuden ja riippumattomuuden
ulkoisesta paineilman asennuksesta. limaa on kuitenkin mahdollista syottda myds ulkoisesta kompressorista,
mika lisda joustavuutta sovelluksissa.

Laite on varustettu 2T/4T-ohjausmoodikytkimelld ja leikkauspolttimen ilmapuhallustoiminnolla, joka pidentéda
kulutusosien kayttdikaa. Siind on myds pilot-kaari-virran saatétoiminnot, joiden avulla voit valita optimaalisen
arvon materiaalia vahingoittamatta. Lisdksi laitteessa on pilot-kaari- ja kuumakaynnistystoiminnot, jotka
helpottavat materiaalin 1avistdmista ja plasmakaaren kaynnistdmistd sekd maalinjaamia, korroosiokerroksia
tai oksideja sisaltdvien materiaalien leikkaamista. On myds mahdollista kayttdad Mesh-tilaa, jossa leikkuri
aktivoi automaattisesti pilot-kaaren, jos leikkauksen jatkuvuus katkeaa.Tama minimoi aikaa vievan, energiaa
kuluttavan ja kulutusosia rasittavan kaaren sytytyksen tarpeen jokaisella mesh-rivilla leikattaessa
materiaaleja, joissa on reikia, joiden yli leikkauskaari ei toimi, kuten mesh.

Leikkuri toimitetaan 4 m:n plasmapolttimella, jossa on HF-sytytys ja taydellinen varustus, mikd mahdollistaa

valittdman kaynnistamisen.

4. TEKNISET PARAMETRIT

4.1 Leikkuri
CUTTER 42 KOMPRESSORI

Virtaldhde AC 230 V 50 Hz
Nimellinen leikkausvirta / kayttojakso 40 A /60 %
Suurin leikkauspaksuus 20 mm
Leikkausvirran saatdalue 15-40 A
Esivirtausilma 0,1-1s
limanpoisto 4-60 s
Pilottikaari 16-20 A
Kuumakaynnistystoiminto (virta) 15-45 A
Kuumakaynnistystoiminto (aika) 0-3s
Verkkosuojaus 20
Nimellinen ilmanpaine 3,5 bar (0,35 MPa)
Ulkoisen kompressorin kayttdpaine 3,5 bar (0,35 MPa) — 4,0 bar (0,40 MPa)
Paino (ilman lisdvarusteita) 12,8 kg
Mitat 386 x 225 x 392 mm
Sahkadiskun suojausaste IP21S




4.2 Plasman kiinnike

Kiinnitystyyppi AG60

Suurin virrankulutus 60

Kayttdjakso 60

lImanpaine 3,5-4,5 bar (0,35-0,45 MPa)
lImavirta 120 I/min
Kaarisytytys HF

Pituus 4 m

Liitanta G1/4”

Suurin leikkauspaksuus

Maksimileikkauspaksuus on maaritetty optimaalisissa olosuhteissa leikkaamalla tavallista hiiliterasta. Oikean
laitteen valitsemiseksi on suositeltavaa suorittaa teknologiset testit todellisissa tydolosuhteissa ja
materiaalinaytteella.

Kayttojakso

Kayttdjakso perustuu 10 minuutin jaksoon. 60 %:n kayttdjakso tarkoittaa, ettd 6 minuutin kaytdn jalkeen
tarvitaan 4 minuutin tauko. 100 %:n kayttdjakso tarkoittaa, etta laite voi toimia jatkuvasti iiman taukoja.
Huom! Lammitystestit suoritettiin ymparistdn lampdétilassa. Kayttdjakso

40 °C:ssa maaritettiin simuloimalla.

IP-luokitus
IP-luokitus maarittaa, kuinka hyvin laite kestda kiinteiden ja nestemaisten epapuhtauksien tunkeutumista.
IP218S tarkoittaa, etta laite soveltuu kaytettavaksi suljetuissa tiloissa, mutta ei sateessa tai lumessa.

5. SUUNNITTELU JA TOIMINTA

Leikkurin sdhkbenergian muuntamisjarjestelman perustana ovat elektroniset piirit, jotka on valmistettu
IGBT-tekniikka mahdollistaa toiminnan yli 200 kHz:n taajuusalueella.

Toimintaperiaate perustuu yksivaiheisen virtaldhteen  jannitteen tasasuuntaamiseen
tasavirtajannitteeksi, saadun tasavirtajannitteen muuntamiseen korkeataajuiseksi nelidaalloksi, jannitteen
muuntamiseen leikkausprosessin edellyttamaan alueeseen ja saadun jannitteen tasasuuntaamiseen
uudelleen tasavirtajannitteeksi.

6. LITANTA VIRTALAHTEESEEN

1. Laitetta saa kayttda vain yksivaiheisessa, kolmijohtimisessa virtalahdejarjestelmassa
jossa on maadoitettu nollapiste.

2. CUTTER 42 COMPRESSOR -plasmaleikkuri on suunniteltu toimimaan 230 V:n 50 Hz:n
verkkovirralla, joka on suojattu 20 A:n hitaalla sulakkeella.

3. Ennen virransyotdn kytkemista varmista, ettd virtakytkin on OFF-asennossa.



7. ETU- JA TAKAPANEELIT
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8. LAITTEEN KAYTTOONOTTO

Leikkuri on varustettu ilmaa syoéttavalla ilmakompressorilla. Kompressoria ei tarvitse sdataa paineella eika

huoltaa erikseen. Laitteeseen on myds mahdollista

littdd ulkoinen kompressori.

kompressorin liittdmistd asenna leikkurin takapaneeliin paineenalennin ja kuivain.

Kytke laitteen pistoke 230 V:n 50 Hz:n verkkopistorasiaan. Jos kaytat ulkoista kompressoria, kytke laite
paineilmalahteeseen. liman tulee olla kuivaa ja 6ljytonta. Jos kompressorin tuottama ilma sisaltda oljya tai

vettd, ilmansyottojarjestelmaan on asennettava lisdkuivain ja suodatin.

Liitd plasmakahvan virta- ja ilmapistoke pistorasiaan (1), kiinnita ionisaattorin rengaspaate puristimeen (2) ja
litd ohjauspistoke pistorasiaan (3). Kiinnitd maadoitusjohdon puristin tukevasti leikattavaan materiaaliin. Liita

kaapelipistoke pistorasiaan (4).
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Leikkaaminen ulkoisella kompressorilla




Kun kaytetaan ulkoista kompressoria, on asennettava suodatinkuivaimella varustettu ilmankasittelyyksikko.
Suodatinkuivaimessa on automaattinen tyhjennysventtiili, jonka ulostuloaukko sijaitsee kuivaimen pohjassa.
Suodatinkuivain tyhjenee automaattisesti, kun se irrotetaan paineilmajarjestelmasta tai kun paine laskee
arvoon "0". Suodatinkuivain voidaan tyhjentdd manuaalisesti painamalla venttiilid. Laite on asetettava
maahan siten, ettd neste voi valua vapaasti ulos. Nesteen valuminen kuivaimesta on normaalia ja
osoittaa, etta tyhjennysventtiili toimii oikein. Suodatinkuivain ei vaadi kayttajalta ylimaaraista huoltoa,
vain sdanndllista tarkastusta.

9. OHJAUSPANEELI

CUTTER 42 COMPRESSOR
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A — Leikkausvirran naytto
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Nayttd nayttaa leikkausvirran, parametriarvot ja toiminnot sdatadmisen aikana tai virhekoodit. Virhekoodien
luettelo 16ytyy kayttdohjeen kohdasta 12.



B - Leikkurin ohjausmoodin valintapainike

ﬁoﬁir Test
T 2T
T at

Talla painikkeella valitaan leikkurin ohjausmoodi:

0

O .
Air Test

Tata tilaa kaytetdan ilmansyoton oikean toiminnan tarkistamiseen ja puhdistamiseen.
Kun laite kaynnistetdan yon yli kestaneen seisokin jalkeen, puhaltaa plasmapolttimen
kahvasta noin 30 sekuntia kondenssiveden poistamiseksi piiristd. Tama prosessi
pidentda kulutusosien kayttdikaa ja helpottaa leikkurin kdynnistdmista.

21

Kaksitahtitila. Tassa tilassa paina plasmapolttimen kahvassa olevaa painiketta.
Sytyta valokaari ja jatka leikkaamista painamalla painiketta. Lopeta leikkaaminen
vapauttamalla kahvan painike.

T 4T

Nelitahtitila. Tassa tilassa paina plasmapolttimen kahvassa olevaa painiketta
Sytyta valokaari, vapauta painike ja jatka leikkaamista painikkeen ollessa vapautettuna.
Lopeta leikkaaminen painamalla painiketta uudelleen.

C - limavirtauspainike ja Pilot Arc- ja Hot Start -toiminnot

A Pre 2  Post
ﬂ Air D Air

Pilot Arc
| Current

Hot-start
o= Current

Hot-start
wlem  TiME
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Talld painikkeella saadetdan ilmavirtausta ja saadetddn pilot-kaari- ja kuumakaynnistystoimintojen
metreja. Nama toiminnot helpottavat materiaalin lavistdmistd ja plasmakaaren sytyttamista ja
varmistavat kaaren vakauden leikkaamisen alusta Idhtien. Tama on erityisen hyoddyllistd leikattaessa
materiaaleja, jotka ovat saastuneet korroosiokerroksella, oksideilla tai maalijaamilla.

Kaynnista Hot Start -toiminto asettamalla sen kesto suuremmaksi kuin 0.

para



limavirran aika juuri ennen plasmakaaren syttymista. Esivirtaus poistaa epapuhtaudet,

A  Pre kuten pélyn tai irtonaiset lastut, alueelta, jossa kaari syttyy. Tdma varmistaa puhtaan
D Air kaynnistyksen ja vakaan plasmakaaren.
Saatodalue: 0,1-1 s; tehdasasetus 0,1 s
limavirtauksen kesto leikkauksen jalkeen. limavirtauksen tarkoituksena on jaahdyttaa
2 Post poltimen ja kulutusosien lampétilaa, ja sitd tulisi pidentdd virran ja
[l Air leikkausintensiteetin kasvaessa.
Saatdalue: 4-60 s; tehdasasetus 10 s
Pilottikaarivirta. Taman arvon saatamalla voit asettaa pilottikaarivirran intensiteetin,
joka kaynnistda leikkausprosessin ja mahdollistaa siirtymisen leikkauskaarelle. Arvo
- tulee asettaa riittdvan korkeaksi sytyttdmaan esikaari, mutta riittdvan matalaksi, jotta
Pilot Arc materiaali ei vahingoitu. Arvo tulee valita erikseen materiaalin mukaan, esimerkiksi se
I Current on korkeampi korroosiokerroksella peitetyille levyille.

Saatoalue: 16-20 A

F: Punch Kuumakaynnistystoiminnon virta. Taman arvon saatamalla voit asettaa valiaikaisen
«== Current | | korotetun virran arvon heti kaaren syttymisen jalkeen. Saatoalue: 1545 A
Lapimenoaika. Taman arvon saatamalla voit asettaa kuumakaynnistystoiminnon
F: Punch keston. Pidempi kuumakaynnistyspulssi tuottaa enemman energiaa alussa, mika
helpottaa paksumpien levyjen tai pinnoitettujen pintojen (maali, ruoste, oksidit)
e Time lapimenoa, mutta voi johtaa leveampaan leikkausrakoon ja elektrodin kulumisen

lisdantymiseen.
Saatdalue: 0-3 s

D - Leikkausvirran saaténuppi

Nuppia kaytetaan leikkausvirran seka parametrien ja toimintojen arvojen saatamiseen.

E - limaldhteen valintapainike

External
Alr




Painikkeella valitaan ilmansyottolahde:

g I:it:mal Leikkaaminen sisdanrakennetulla kompressorilla
g EAKI:-I?.rnaI Leikkaaminen ulkoisella kompressorilla

E — Leikkaustilan painike

Talla painikkeella valitaan leikkausmoodi:

Ohutlevyn leikkausmoodi. Tassa moodissa ohutlevya voidaan leikata jatkuvasti. Tassa
moodissa polttimen karki tuottaa ohjauskaaren noin 3 sekunnin ajan. Tama rajoittaa

F CUT ohjauskaaren kestoa ja auttaa sdastamaan kulutusosia. Kayta tata moodia, jos

e leikkaat pitkia, jatkuvia leikkauksia. Jos kaari sammuu, paina kahvassa olevaa

painiketta uudelleen jatkaaksesi leikkaamista.

Paina kahvassa olevaa painiketta jatkaaksesi leikkaamista.

Verkkoleikkausmoodi, metalliverkkomateriaalien jatkuva leikkaus. Tassd moodissa

ohjauskaari aktivoituu automaattisesti, jos leikkaus keskeytyy. Kun leikkaus jatkuu,

fMESH leikkauskaari aktivoituu uudelleen ja ohjauskaari deaktivoituu. Tatad syklia toistetaan
I jatkuvasti niin kauan kuin on tarpeen. Tata tilaa voidaan kayttdd sybpyneiden osien

leikkaamiseen. Se aiheuttaa kulutusosien nopeampaa kulumista
kulutusosat.

10. ILMAPLASMA-LEIKKAUS
10.1. Leikkausparametrien asettaminen

Aseta leikkausvirta ja ilmanpaine leikattavan materiaalin paksuuden mukaan. Optimaalinen

Leikkausvirran ja paineen arvot voivat vaihdella leikattavan materiaalin tyypin mukaan.

Aseta ilmavirtauksen kesto hitsauksen jalkeen. Tama aika on valittava siten, etta plasmapoltin ja sen kuluvat
osat ehtivat jaahtya.

10.2. Kaaren sytyttiminen

Kun kaynnistat laitteen yon yli tapahtuneen sammutuksen jalkeen, puhalta plasmapoltin &pi noin 30
sekunnin ajan ilmatestitilassa kondenssiveden poistamiseksi piiristd. Tama prosessi pidentaa kuluvien osien
kayttoikaa ja helpottaa leikkurin kaynnistamista.

Tuo polttimen lahelle tybkappaletta ja kosketa sité kevyesti tai pida sitd noin 2 mm:n etaisyydella leikattavan
materiaalin paksuudesta riippuen ja paina polttimen painiketta. Kaaren syttyminen elektrodin valilla

10




ja kahvan suutin, samalla kun avaat ilmantulpan, joka puhaltaa esikaari-suuttimen tyhjaksi. Kun suutin on
kosketuksessa leikattavan elementin kanssa tai sopivalla etaisyydelld siita, paakaari syttyy ja
leikkausprosessi alkaa, joka jatkuu, kunnes kahvan painike vapautetaan.

VAROITUS! Ali paina painiketta yli 2 mm:n etiisyydella leikattavasta materiaalista. Jos kaari ei syty 2
sekunnin kuluessa, vapauta painike. lonisaattorin kaytté yli 2 sekunnin ajan voi vahingoittaa
ionisaattoria!

10.3. Leikkaaminen.

Jotta valtetdan kaaren hairiot leikkaamisen aikana, kahvaa tulee liikuttaa tasaisesti suhteessa materiaaliin ja
kahvan suutin tulee asettaa kohtisuoraan leikattavaan elementtiin nahden, tasaisella etaisyydella siita. Jos
kaari sammuu leikkaamisen aikana, vapauta ja paina sitten polttimen painiketta — ohjauskaari syttyy
uudelleen.

Oikea leikkausnopeus maaritetdan arvioimalla kulma, jossa leikattu materiaali irtoaa alareunasta, seka
tarkkailemalla materiaalin virtausta ja leikkauspintaa. Parhaat leikkaustulokset saadaan kayttamalla
suurimpia sallittuja nopeuksia.

Jos leikkausnopeus on liian suuri, suihku ei pysty sulattamaan metallia riittavasti ja poistamaan sita
leikattavan elementin ulkopuolelle, mikd voi aiheuttaa sulan metallin suuntautumisen suuttimeen ja johtaa
vakavaan toimintahairioon.

Ohutlevyja ja alumiinia leikatessa leikkaus on aloitettava hitaasti, jotta materiaali lapaistdan kunnolla.
Leikkausnopeutta voidaan lisatd, kun kaari on lapaissyt leikattavan materiaalin alareunan.

Normaalikaytdssa polttimen ja materiaalin valisen etéisyyden tulisi olla 0—2 mm.

Pilottikaaren aktivointia ilman leikkaustarkoitusta ei suositella, koska se aiheuttaa tarpeetonta kulumista
elektrodi ja suutin.

Jos valokaaria esiintyy tai liekki on vihrea tai valokaari aiheuttaa epdnormaalia 4anta, sammuta laite
valittdmasti ja tarkista kuluvien osien kunto.

Leikkaus voidaan keskeyttaa vapauttamalla kahvassa oleva painike (2T-tila), painamalla painiketta uudelleen
(4T-tila) tai vetamalla kahva nopeasti pois materiaalista.

Kaaren sammuttua paineilma virtaa viela muutaman sekunnin ajan. Paineilman virtauksen sammuttamisen
viive on tarkoitettu kahvan kuumentuneiden osien jaahdyttamiseen.

11. ENNE HUOLTOON SOITTAMISTA

Jos laite toimii virheellisesti, tarkista perusvian luettelo ja yrita korjata vika itse ennen kuin lahetat leikkurin
huoltokeskukseen.

Laitteen korjaukset saa suorittaa vasta, kun pistoke on irrotettu pistorasiasta.

Huomio! Laite ei ole suljettu, ja kayttaja voi poistaa leikkurin kotelon korjatakseen

Pienet viat.
Oireet Syy Toimenpide
Ei virtaa, vikasignaali tai laitteen Ei liitantaa tai irronnut pistoke laitteen sisalla Tarkista ja korjaa kaikki laitteen sisalla olevat
toimintahairio liittimet
Kun virta kytketaan paslle Tarkista Yer!fkovirran litdnnan sulakkeet
) ’ Ei virransyottojannitetta verkkoliitanta
ei syty Tarkista, onko verkossa jannitetts
Kun virta on kytketty, Virtakytkin on OFF-asennossa K&énn4 virtakytkin ON-asentoon
virran merkkivalo ei syty PAALLA

Sylc.)ttoljannlt.e on epavakaa ja laukaisee Sammuta laite 2—-3 minuutiksi ja kytke se sitten
ylijannitesuojauksen.

Virran merkkivalo palaa, tuuletin ei Yiijannitesuoja uudelleen paalle.
pyori, lahtdjannitetta ei ole. uudelleen
Kytkimen lyhytaikainen kytkeminen paalle ja
pois paalta on aktivoinut

ylijdnnitesuoja

Sammuta laite 2—-3 minuutiksi ja kytke se sitten
uudelleen paalle.
uudelleen

Ei kunnoliista kosketusta Paranna maadoitusliittimen kosketusta

maadoitus
Plasmapolttimen kahvassa oleva kytkin on . .
Kaaren syttyminen vaurioitunut Vaihda kytkin
Vaihda kytkin
. . o Tarkista sahkdéliitantdjen kunto
:: Ii?tser;t‘l:::van virheellinen liitanta , tarkista, etta pistorasian nastat eivat ole
rikkoutuneet tai juuttuneet
Nayttoon tulee E03 Laite on ylikuumentunut. Ala sammuta laitetta. Odota muutama

minuutti, kunnes LED-valo sammuu, ja jatka
leikkaamista.
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Tuuletin on tukossa taivutetun suojuksen
takia

Kaytettyjen materiaalien ja kulutustarvikkeiden
heikko laatu

kulutusosat

Tuuletin ei toimi Suorista tuulettimen kansi

Vaihda kuluvat osat

Leikkuulaatu ei ole tyydyttava Tarkista ilmansyéttdletku, paranna letkun ja

littimien valista liitosta ja tarkista pikaliittimien
kunto
Tarkista ilmakompressori

lima virtaa ulos riittamattomalla
voimakkuudella

Virhekoodien luettelo:

EO02 Termostaatti viallinen
Lamposuoja. Laitteessa on automaattinen lampokytkin, joka katkaisee hitsausvirran, kun
E03 laitteen lampédtila nousee lilan korkeaksi. Ala tassa tapauksessa sammuta leikkuria tai irrota

sen virtalahdetta. Kun oikea lampdtila on saavutettu

kytkin nollautuu automaattisesti.

E05 Ylikuormitussuoja aktivoitu. Varmista, etta leikkausvirta ei ole liian korkea, ja kytke laite sitten
pois paalta ja uudelleen paalle.

12. KAYTTOOHJEET JA VARAOSALUETTELO

CUTTER 42 COMPRESSOR -laitetta tulee kayttdd ymparistdssa, jossa ei ole sydvyttavia aineita tai liikaa
polya. Ala sijoita laitetta pélyisiin tiloihin, hiomakoneiden lahelle jne. Laitteen sisélla oleville ohjauslevyille,
kaapeleille ja litanndille kertynyt pdly ja metallilastut voivat aiheuttaa oikosulun ja vahingoittaa leikkuria.
Valta laitteen kayttda kosteissa ymparistoissa, erityisesti tilanteissa, joissa
metalliosissa on kaste.
Jos metalliosille muodostuu kaste, esimerkiksi kun viiled laite tuodaan Iampimaan huoneeseen, odota,
kunnes kaste on havinnyt. Kun leikkuria kaytetddn ulkona, on suositeltavaa sijoittaa se katoksen alle
suojaamaan sitd epasuotuisilta sddolosuhteilta.
CUTTER 42 COMPRESSOR -leikkuria tulee kayttda seuraavissa olosuhteissa:

- syéttéjannitteen tehollisen arvon muutokset eivat saa ylittéa 10 %

- ymparistdn lampétila —10 °C — +40 °C

- ilmanpaine 860-1060 hPa

- suhteellinen ilmankosteus enintaan 80 %

- merenpinnan ylapuolella oleva korkeus

enintdan 1000 m Luettelo AG60-plasmatorchin

kulutustarvikkeista:

—) _

T ey

L TECWELD- Viitenu
Nro Nimi
tuotenumero mero
1 Elektrodi 7812910 PR0031
9 Suutin 0,9 7812906 PD0130-09
Suutin 1,0 7812907 PD0130-10
3 Suojaholkki 7812912 PC0021-1
4 Jousikelkka 7812911 W0300184
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Taydellinen luettelo kulutusosista ja varaosista on saatavilla verkkosivustolla
www.tecweld.pl ja TECWELD. Nama osat voidaan ostaa suoraan.

13. HUOLTO-OHJEET

Pida leikkuri puhtaana ja tarkista ulkoisten liitdntdjen kunto osana paivittéistd huoltoa. Poista vesi
saanndllisesti iimanpaineenalennusventtiilin suodattimesta painamalla leikkurin pohjassa olevaa venttiilia.
Vaihda kulutusosat sdanndllisesti.
Puhdista laitteen sisdosa saanndllisesti (kayttdolosuhteista riippuen) puhaltamalla paineilmaa, jotta
ohjauskortit, kaapelit ja sahkoliitdnnat puhdistuvat pdlysta ja metallilastuista.
Suorita vahintaan kerran puolessa vuodessa yleinen tarkastus ja tarkista sahkaliitantojen kunto, erityisesti:

- sahkoiskunsuojauksen kunto

- eristyksen kunto

- turvajarjestelman kunto

- jadhdytysjarjestelman oikea toiminta

Takuukorjaukset eivat kata vahinkoja, jotka johtuvat leikkurin kaytosta sopimattomissa olosuhteissa ja
huoltosuositusten noudattamatta jattamisesta.

14. SAILYTYS- JA KULJETUSOHJEET

Laite on varastoitava lampétilassa -10 °C — +40 °C ja suhteellisessa kosteudessa enintdan 80 %, ilman
syovyttavia hdyryja ja pdlya. Pakatut laitteet on kuljetettava katetussa kuljetusvalineessa. Kuljetuksen aikana
pakattu laite on kiinnitettava liikkumattomaksi ja pidettdva oikeassa asennossa.

15. LAITTEEN TEKNISET TIEDOT

. Leikkuri

. AG60-plasmaleikkauspoltin

. Maadoituskaapeli kiinnittimella
. liImankasittelyyksikko

. lImaletku

. Kayttoohje

. Pakkaus

kpl
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17. TAKU

Takuu on voimassa 12 kuukautta yrityksille, mutta takuuseen liittyvat vaatimukset eivat kuulu takuun
piiriin, tai 24 kuukautta kuluttajille myyntipaivasta lukien.

Takuu on voimassa, kun esitetaan ostotodistus (lasku tai kuitti) ja takuukortti, jossa on tuotteen nimi,
sarjanumero, myyntipaiva ja myyntipisteen leima.

Takuukorjauksen pyytamiseksi tdyta lomake, joka on saatavilla osoitteessa_ www.tecweld.pl,
vélilehdella SERVICE. Pyynnoén perusteella laite kuljetetaan kuriirilla huoltokeskukseen. Muulla
tavalla TECWELD:n kustannuksella lahetettyja laitteita ei hyvaksyta!

Leikkuri on toimitettava yhdessa plasmapolttimen kanssa. Valituksia laitteista, joissa ei ole
plasmapoltinta, ei oteta huomioon.

Reklamaation kohteena oleva laite on pakattava alkuperadiseen pahvilaatikkoonsa ja kiinnitettava
alkuperiisilla polystyreenikiinnikkeilla. TECWELD ei ole vastuussa hitsauslaitteen kuljetuksen aikana
syntyneista vaurioista.

Jos aiot havittdd taman tuotteen, ala heita sitéd tavallisten kotitalousjatteiden mukana. Euroopan

unionissa voimassa olevan WEEE-direktiivin (direktiivi 2012/19/EU) mukaan kaytetyille sahko- ja

elektroniikkalaitteille on kaytettava erillisia havittdmismenetelmia.

Puolassa 11. syyskuuta 2015 annetun s&hko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan lain sdanndsten

mukaisesti on kiellettyd havittdd romulaitteita, jotka on merkitty yliviivatulla roskakorisymbolilla,
I yhdessa muiden jatteiden kanssa.

Kayttajat, jotka aikovat havittdd tédman tuotteen, ovat velvollisia palauttamaan sahkd- ja elektroniikkalaiteromun
laiteromun kerayspisteeseen. Kerayspisteitd yllapitdvat muun muassa téllaisten laitteiden tukku- ja vahittdiskauppiaat
seka jatteiden keraykseen osallistuvat kunnalliset organisaatioyksikot.

Edelld mainitut lakisdateiset velvoitteet on otettu kayttéon sahko- ja elektroniikkalaiteromun maaran vahentamiseksi ja
laiteromun kerayksen, hyddyntdmisen ja kierratyksen riittdvan tason varmistamiseksi. Naiden velvoitteiden
asianmukainen tayttaminen on erityisen tarkeaa, kun laiteromussa on vaarallisia komponentteja, joilla on erityisen
haitallinen vaikutus ymparistdon ja ihmisten terveyteen.

TECWELD Piotr Polak toimiala:

41-943 Piekary Slaskie, Szmaragdowa-katu 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Puh. +48 32 386 94 28
sahkoposti:info@tecweld.pl , www.tecweld.pl
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VASTAAVUUSVAKUUTUS
01/CUTTER42COMPRESSOR/2025

Valmistajan valtuutettu edustaja:
TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

sivuliike:

41-909 Bytom
ul. Krzyzowa 1G
PUOLA

Vakuutamme, etta alla mainittu tuote:

Plasmaleikkuri

Tyyppi: CUTTER 42 COMPRESSOR
®

Valmistajan tavaramerkki: Sherman

johon tdma ilmoitus viittaa, tyttda seuraavien Euroopan unionin direktiivien ja naita direktiiveja
taytantdonpanevien kansallisten maaraysten vaatimukset:

Pienjannitedirektiivi LVD 2014/35/EU

Sahkomagneettisen yhteensopivuuden direktiivi EMC 2014/30/EU

RoHS II -direktiivi 2011/65/EU

ja tayttaa seuraavat standardit:

PN-EN IEC 60974-1:2023-05/A11:2023-09 Kaarihitsauslaitteet -- Osa 1: Hitsausvirtalahteet,

PN-EN IEC 60974-10:2022-07 Kaarihitsauslaitteet -- Osa 10: Sahkoémagneettisen

yhteensopivuuden (EMC) vaatimukset,

PN-EN IEC 63000:2019-01 Sahko- ja elektroniikkalaitteiden

elektroniikkatuotteiden arviointia varten vaarallisten aineiden rajoittamisen osalta.

Laitteeseen kiinnitetyn CE-merkinnan vuosi: 2025

Bytom, 08.10.2025 Piotr Polak
(valtuutetun henkilén allekirjoitus)



