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WARNUNG!
Vor der Installation und Inbetriebnahme des Gerats lesen Sie bitte diese Anleitung
sorgfaltig durch

1. ALLGEMEINE HINWEISE

Die Inbetriebnahme und der Betrieb des Gerats durfen erst nach grindlicher Lektlire dieser Bedienungsanleitung
erfolgen.

Aufgrund der standigen technischen Weiterentwicklung des Gerats kénnen bestimmte Funktionen geandert
werden und ihre Funktionsweise kann in Details von den Beschreibungen in der Anleitung abweichen. Dies ist
kein Fehler des Gerats, sondern das Ergebnis des Fortschritts und der standigen Weiterentwicklung des Gerats.
Die Standardausstattung des Gerats kann sich andern.

Eine durch unsachgemale Bedienung verursachte Beschadigung des Gerats fiihrt zum Verlust der
Gewabhrleistungsanspriche. Jegliche Umbauten am Ladegerat sind untersagt und fihren zum Verlust der
Gewahrleistung.

2. SICHERHEIT

Das Bedienpersonal sollte tiber die erforderlichen Qualifikationen fir die Durchflihrung von SchweilRarbeiten
verflgen:

e Sie sollten Uber eine Schweilierzulassung fiir das Schweilen mit ummantelten Elektroden und unter
Schutzgas verfiigen,

¢ die Arbeitsschutzvorschriften fur den Betrieb von elektrischen Geraten wie Schweiltgeraten und elektrisch
betriebenem Zusatzausristung kennen,

e die Arbeitsschutzvorschriften fur den Umgang mit Druckgasflaschen und -anlagen (Argon) kennen,
¢ den Inhalt dieser Anleitung kennen und das Gerat bestimmungsgemaf betreiben.

A WARNUNG A\

Das SchweiBen kann die Sicherheit des Bedieners und anderer Personen in der Néhe gefahrden. Daher

sind beim Schweien besondere VorsichtsmaRnahmen zu treffen. Vor Beginn der SchweiBarbeiten sind

die am Arbeitsplatz geltenden Arbeitsschutzvorschriften zu beachten.

Beim elektrischen SchweilRen mit den Verfahren MMA und WIG bestehen folgende Gefahren:

¢ STROMSCHLAG

¢ SCHADLICHE AUSWIRKUNGEN DES LICHTSCHWEUERS AUF AUGEN UND HAUT

* VERGIFTUNG DURCH DAMPFE UND GASE

« VERBRENNUNGEN

e« EXPLOSIONS- UND BRANDGEFAHR

+ LARM

Vermeidung von Stromschlagen:

e Schlielen Sie das Gerat an eine technisch einwandfreie elektrische Anlage mit ausreichender Absicherung
und wirksamer Erdung (zusatzlicher Schutz vor Stromschlagen) an; tberprifen Sie auch andere Gerate am
Arbeitsplatz des SchweilRers und schlielen Sie diese ordnungsgemaf an das Netz an,

» Stromkabel bei ausgeschaltetem Gerat verlegen,

¢ Berlhren Sie nicht gleichzeitig unisolierte Teile des Elektrodenhalters, der Elektrode und des Schweil3guts,
einschlieBlich des Gehduses des Gerats.

e Verwenden Sie keine Halterungen und Stromkabel mit beschadigter Isolierung.

e unter Bedingungen mit besonderer Gefahr eines Stromschlags (Arbeiten in Umgebungen mit hoher
Luftfeuchtigkeit und in geschlossenen Behaltern) mit einem Helfer arbeiten, der den SchweilRer unterstiitzt
und auf die Sicherheit achtet, Kleidung und Handschuhe mit guten Isolationseigenschaften tragen,

e Bei Feststellung von UnregelmaRigkeiten wenden Sie sich bitte an kompetente Personen, um diese zu
beheben,

e  Der Betrieb des Gerats ohne Schutzabdeckungen ist verboten.

Vermeidung negativer Auswirkungen des Lichtbogens auf Augen und Haut:

¢ Tragen Sie Schutzkleidung (Handschuhe, Schutzkleid, Lederstiefel),

¢ Verwenden Sie Schutzschilde oder Schutzhelme mit einem entsprechend ausgewahlten Filter,

¢ Verwenden Sie Schutzvorhdnge aus nicht brennbaren Materialien und wahlen Sie die Farbgebung der
Wande, die schadliche Strahlung absorbieren, sorgfaltig aus.
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Vermeidung von Vergiftungen durch Dampfe und Gase, die beim Schweien aus der

Elektrodenummantelung und beim Verdampfen von Metallen freigesetzt werden:

* Verwenden Sie Luftungsgerate und Absaugvorrichtungen an Arbeitsplatzen mit eingeschranktem
Luftaustausch,

e Bei Arbeiten in geschlossenen Raumen (Behalter) mit Frischluft beliften,

¢ Tragen Sie Schutzmasken und Atemschutzgerate.

Vermeidung von Verbrennungen:

¢ Tragen Sie geeignete Schutzkleidung und Sicherheitsschuhe, die vor Verbrennungen durch
Lichtbogenstrahlung und Funkenflug schitzen,

« Vermeiden Sie Verschmutzungen der Kleidung durch Fette und Ole, die zu einer Entziindung filhren kénnen.

Verhiitung von Explosionen und Branden:

¢ Der Betrieb des Gerats und das Schweif3en in explosions- oder brandgefahrdeten Raumen sind verboten.

. Der Schweildplatz sollte mit Feuerldschgeraten ausgestattet sein.

. Der Schweilplatz sollte sich in sicherer Entfernung zu brennbaren Materialien befinden.

Vermeidung von Larmbelastigung:

¢ Verwenden Sie Ohrstdpsel oder andere Gehorschutzvorrichtungen,

. Warnen Sie Personen in der Nahe vor der Gefahr.

A WARNUNG!

Die Stromquelle darf nicht zum Auftauen gefrorener Rohre verwendet werden.

Vor Inbetriebnahme des Gerats ist Folgendes zu beachten:

¢ Den Zustand der elektrischen und mechanischen Verbindungen Uberprifen. Es ist verboten, Griffe und
Stromkabel mit beschadigter Isolierung zu verwenden. Eine unzureichende Isolierung von Griffen und
Stromkabeln birgt die Gefahr eines Stromschlags,

e Fir geeignete Arbeitsbedingungen sorgen, d. h. die richtige Temperatur, Luftfeuchtigkeit und Bellftung am
Arbeitsplatz gewahrleisten. Im Freien vor Witterungseinflissen schitzen,

e Stellen Sie den Gleichrichter an einem Ort auf, an dem er leicht

bedient werden kann. Personen, die das Schweiligerat bedienen, sollten:

e Uber eine Zulassung zum Elektroschweiflen mit ummantelten Elektroden sowie im WIG-Verfahren verfligen,

¢ die bei Schweilarbeiten geltenden Arbeitsschutzvorschriften kennen und einhalten,

e geeignete, spezielle Schutzausristung tragen: Handschuhe, Schutzkleidung, Gummistiefel,
Schweillschutzbrille oder -helm mit entsprechend ausgewahltem Filter,

e den Inhalt dieser Bedienungsanleitung kennen und das SchweilRgerat bestimmungsgemaf verwenden.

Alle Reparaturen am Gerat dirfen ausschlieRlich nach dem Herausziehen des Netzsteckers aus der Steckdose

durchgeflihrt werden.

Wenn das Gerat an das Stromnetz angeschlossen ist, diirfen keine Teile, die den Schweil3stromkreis bilden, mit

bloRen Handen oder durch feuchte Kleidung berthrt werden.

Es ist verboten, die duReren Abdeckungen zu entfernen, wahrend das Gerat an das Stromnetz angeschlossen ist.

Jegliche eigenmachtigen Umbauten am Gleichrichter sind verboten und kdnnen die Sicherheit beeintrachtigen.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen ausschlie3lich von autorisiertem Personal unter Einhaltung der fir

elektrische Gerate geltenden Arbeitsschutzvorschriften durchgefiihrt werden.

Der Betrieb des Schweil3gerats in explosions- oder brandgefahrdeten Rdumen ist verboten! Der

Schweilarbeitsplatz muss mit Feuerléschgeraten ausgestattet sein.

Nach Beendigung der Arbeit muss das Netzkabel des Gerats vom Stromnetz getrennt werden.

Die oben dargestellten Gefahren und allgemeinen Arbeitsschutzvorschriften decken das Thema Arbeitssicherheit
fur Schweiller nicht vollstandig ab, da sie die Besonderheiten des Arbeitsplatzes nicht berticksichtigen. Eine
wichtige Erganzung bilden die Arbeitsschutzanweisungen fir den jeweiligen Arbeitsplatz sowie Schulungen und
Unterweisungen durch das Aufsichtspersonal.



3. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Das digitale Schweillgerat DIGITIG 208 DC MULTI ist ein Gerat der neuesten Generation, das in IGBT-
Technologie gefertigt und mit einer digitalen Steuerung ausgestattet ist. Es dient zum manuellen
GleichstromschweilRen nach dem TIG-HF- und TIG-Lift-Verfahren von Stahl und Nichteisenmetallen. Das Geréat ist
mit einer Option zum Schweil3en nach dem MMA-Verfahren (mit ummantelter Elektrode) ausgestattet.

Das Schweil3gerat ermdglicht die vollstandige digitale Einstellung und Steuerung der Schweiparameter fir
Lichtbogencharakteristik und Puls.

Das Gerét bietet die Mdglichkeit, 10 Satze von Schweilparametern zu speichern.

Das Schweil3gerat ist fur den Einsatz in geschlossenen oder Uberdachten Raumen vorgesehen, die keinen direkten
Witterungseinfliissen ausgesetzt sind.

4. TECHNISCHE DATEN

4.1 SchweiBgerat

Versorgungsspannung

AC 230V 10 % 50 Hz

Nennstrom / Einschaltdauer

MMA: 160 A /60 % WIG 200 A/ 60 %

Nennspannung im Leerlauf

70V 721V (VRD)

Maximale Stromaufnahme

MMA: 36,2 A, WIG 33,7 A

Netzschutz 25A
Gewicht (ohne Zubehor) 6,4 kg
Abmessungen 370 x 195 x 345 mm
Schutzart IP21S
4.1.1 Einstellbereiche
ARC FORCE 0-100A
HOT START 0-50A
Gasvorlauf 0,1-3s
Gasnachstromung 1-15s
Stromanstieg 0-15s
Stromabfall 0-25s
Anlaufstrom 10-200 A
Dauer des Anlaufstroms 0-10s

Schweildstrom

MMA: 20-160 A WIG: 10-200 A

Grundstrom 5 — 95 % des Schweilistroms
Krater-Strom 10-200 A
Kraterstromdauer 0-10s
Pulsfrequenz 0,5-200 Hz
Impulsbreite 10-90 %
Punktschweil3zeit 0,1-20s

4.2 WIG-Brenner
Brennertyp T-17
Maximale Strombelastbarkeit 200 A
Gasdurchfluss 10-20 I/min
Lichtbogenentziindung Beruhrungslos (HF)
Lange 4m

Einschaltdauer

Der Arbeitszyklus basiert auf einem Zeitraum von 10 Minuten. Ein Arbeitszyklus von 60 % bedeutet, dass nach 6
Minuten Betrieb des Gerats eine 4-minitige Pause erforderlich ist. Ein Arbeitszyklus von 100 % bedeutet, dass
das Gerat kontinuierlich und ohne Unterbrechungen betrieben werden kann.

Achtung! Die Erwarmungstests wurden bei Umgebungstemperatur durchgefuhrt. Der Arbeitszyklus bei 40 °C
wurde durch Simulation ermittelt.



Schutzart

IP gibt an, inwieweit das Gerat gegen das Eindringen von Feststoffen und Wasser geschutzt ist. IP21S bedeutet,
dass das Gerat fir den Betrieb in geschlossenen Raumen ausgelegt ist und nicht fir den Einsatz im Regen
geeignet ist.

5. AUFBAU UND FUNKTIONSWEISE

Die Grundlage fir den Aufbau des Stromumwandlungssystems des Schweillgerats bilden elektronische
Schaltungen in IGBT-Technologie, die einen Betrieb im Frequenzbereich tber 200 kHz ermdglichen. Das
Funktionsprinzip besteht darin, die Spannung des einphasigen Versorgungsnetzes in Gleichspannung
umzuwandeln, die erhaltene Gleichspannung in einen hochfrequenten Rechteckimpuls umzuwandeln, die
Spannung in den fiir den SchweilRprozess erforderlichen Bereich zu transformieren und die erhaltene Spannung
erneut in Gleichspannung umzuwandeln.

6. ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ

1. Das Gerat darf ausschlief3lich in einem einphasigen, dreileitigen Stromversorgungssystem mit geerdetem
Sternpunkt betrieben werden.

2. Die Inverter-Gleichrichter DIGITIG 208 DC MULTI sind fiir den Betrieb an einem 230-V-50-Hz-Netz
ausgelegt, das mit 25-A-Tragheitssicherungen abgesichert ist. Die Stromversorgung sollte stabil sein und
keine Spannungsabfalle aufweisen.

3. Vor dem AnschlieBen der Stromversorgung ist sicherzustellen, dass sich der Netzschalter (5) in der
Position OFF (ausgeschaltet) befindet.

7. VORBEREITUNG DES GERATS FUR DEN BETRIEB

Bei Lagerung oder Transport des Gerats bei niedrigen Temperaturen muss das Geréat vor Arbeitsbeginn
auf die richtige Temperatur gebracht werden!!!

7.1 MMA-Verfahren

Die Enden der Schweil3kabel sind an die Buchsen (1) und (4) auf der Frontplatte so anzuschlief3en, dass sich am
Elektrodenhalter der fir die jeweilige Elektrode richtige Pol befindet. Die Polaritat des Anschlusses der
Schweillkabel hangt vom Typ der verwendeten Elektrode ab und ist auf der Verpackung der Elektroden
angegeben (negative Polaritat DCEN oder positive Polaritdt DCEP). Die Masseklemme muss sorgfaltig am zu
schweilRenden Werkstick befestigt werden. Stecken Sie den Netzstecker des Gerats in eine 230-V-50-Hz-
Steckdose.
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AC 230V 50Hz AC 230V 50Hz

DCEP DCEN
7.2 WIG-Verfahren

Die Stromklemme des Brenners muss an die Buchse mit negativer Polaritat (1) angeschlossen werden, der
Steuerkontakt des Brenners muss sorgfaltig in die Buchse (3) eingeschraubt werden und der Gasanschluss an die
Schnellkupplung (2). Die Gasschlauchleitung vom Druckminderer ist zum Gasanschluss (7) an der Riickseite des
Gehauses zu fuhren und dort zu befestigen. Den Pluspol der Stromquelle (4) ist mit Hilfe eines Kabels mit
Zangenklemme mit dem Schweil3gut zu verbinden. Den Netzstecker des Gerats an eine 230-V-Steckdose mit 50
Hz anzuschlief3en.

AC 230V 50Hz

Ar




8. BESCHREIBUNG DER FUNKTIONEN DER SCHALTER UND DREHKNOPFE

8.1 Front- und Riickseite

1. Negativpolaritatsbuchse 5. Hauptschalter

2. Schutzgasanschluss 6. Lifter

3. Anschluss fiir die TIG-Brenner- 7. Schutzgasanschluss
Steuerung 8. Netzkabel

4. Anschluss fir positive Polaritat

8.2 Bedienfeld
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A — Taste zum Speichern der Einstellungen

PRESS AND HOLD 3
SECONDS TO SAVE

Durch 3 Sekunden langes Driicken der Taste wird der Modus zum Speichern der Einstellungen aufgerufen. Wahlen
Sie mit dem Drehknopf (E) die Kanalnummer, unter der der aktuelle Parametersatz gespeichert werden soll, und
drucken Sie die Taste SAVE erneut.

B — Taste zur Auswahl des Geratesteuerungsmodus / der VRD-Funktion

'|: SPOT Punktschweil3en

- Zweitaktmodus. In diesem Modus bewirkt das Driicken des Schalters am Griff

J_L 2T den lonisator und die Ziindung des Lichtbogens. Das Schweif3en erfolgt bei gedriicktem
Schalter. Durch Loslassen des Schalters wird der SchweiRvorgang beendet.
Viertaktmodus. In diesem Modus bewirkt das Driicken des Schalters am Griff des

HJ—IO—* AT Schweillzangengriffs das Einschalten des lonisators und das Ziinden des Lichtbogens;
anschliefend muss der Schalter losgelassen und der Schweillvorgang bei losgelassenem
Schalter fortgesetzt werden. Ein erneutes Dricken des Schalters beendet den
Schweillvorgang.

Beim MMA-Schweifen wird durch Driicken und Halten der Taste die VRD-Funktion ein- bzw. ausgeschaltet.

Die VRD-Funktion senkt die Spannung im Leerlauf. Der richtige Spannungswert wird erst kurz vor dem Zinden
des Lichtbogens wiederhergestellt. Dies minimiert das Risiko eines Stromschlags, kann jedoch in einigen Fallen
das Zinden des Lichtbogens erschweren.

C — Taste zur Auswahl der SchweiBmethode

£ WrDC

% Lrnc

- MMA

Mit dieser Taste wahlen Sie das Schweillverfahren aus:




% HFDC WIG-Schweifen mit Gleichstrom und Hochfrequenz-Ziindung (HF)
% LFDC WIG-Schweifden mit Gleichstrom und Reibungsziindung (Lift-WIG)

2~ MMA MMA-Verfahren (umhiillte Elektrode)

D — Pulsatortaste

Die Taste dient zum Ein- und Ausschalten der Stromimpulse:

JLI'L Schweiken mit Stromimpuls

— Schweilen ohne Pulsator

E — Multifunktionsknopf zur Parametereinstellung

A

/

!
= ¥
. "
PARAMETER CHOKCE

Der Einstellknopf dient zur Auswahl und Anderung von Funktionen und SchweiRparametern. Durch Drehen des
Knopfes wird die Einstellung der Funktion oder des Parameters geandert. Durch Driicken des Knopfes wird der
Parameterwert gespeichert und zur Einstellung des nachsten Parameters gewechselt. Der aktuell eingestellte
Parameter wird durch das Aufleuchten des entsprechenden Symbols auf dem Display angezeigt.

F — Taste zum Laden von Einstellungen

PRESS AND HOLD 3

SECONDS TO LOAD
Durch 3 Sekunden langes Driicken der Taste wird der Modus zum Laden der Einstellungen aufgerufen. Wahlen
Sie mit dem Drehknopf (E) die Nummer des Parametersatzes, der geladen werden soll, und driicken Sie die
Taste LOAD erneut.



8.3 Uberhitzungsschutz

Die Stromquelle ist mit einem thermischen, selbsttatigen Uberlastschutzschalter ausgestattet. Wenn die

Temperatur des Schweildgerats zu hoch ist, unterbricht der Schutz den Schweillstrom und die LED E “ leuchtet
auf dem Display auf.

Warten Sie, bis das Gerat abgekuhlt ist; schalten Sie wahrenddessen die Stromversorgung nicht aus. Sobald die
Temperatur gesunken ist
erfolgt ein automatischer Reset des Schutzschalters.

9. PARAMETEREINSTELLUNGEN
9.1 MMA-Verfahren

Nach Auswahl der MMA-Methode kdnnen Sie den Schweildstrom einstellen, die VRD-Funktion auswéhlen sowie
die Funktionen ,Hot Start“ und ,Arc Force* einstellen.

ARG AMP Schweistrom

Einstellbereich: 20 — 160 A

HOT_START

|-I_ Hot-Start-Funktion — Diese Funktion wird im Volksmund als ,Hot Start“ bezeichnet. Sie wird beim Ziinden
des Lichtbogens aktiviert und bewirkt eine voribergehende Erhdéhung des Schweifdstroms Uber den vom
Schweiller eingestellten Wert hinaus. Der Hot Start soll das Anhaften der Elektrode am Werkstiick verhindern und
erleichtert das Zinden des Lichtbogens erheblich. Beim Schweil’en kleiner Werkstlicke wird empfohlen, diese
Funktion auszuschalten, da sie zum Durchbrennen des SchweiRguts fiihren kann.
Einstellbereich: 0 — 50 A

ARC_FORCE

_\ Arc-Force-Funktion — Diese Funktion ermdglicht die Regelung der Dynamik des Schweilllichtbogens.
Eine Verkirzung der Lichtbogenldnge geht mit einem Anstieg des Schweilstroms einher, was zu einer
Stabilisierung des Lichtbogens flhrt. Eine Verringerung des Wertes flihrt zu einem weichen Lichtbogen und einer
geringeren Einbrandtiefe, wahrend eine Erhéhung des Wertes einen tieferen Einbrand und die Mdglichkeit zum
Schweillen mit einem kurzen Lichtbogen bewirkt. Bei einem hohen Wert der Arc-Force-Funktion kann geschweif3t
werden, wobei der Lichtbogen eine minimale Lange und eine hohe Abschmelzgeschwindigkeit der Elektrode
beibehalt.

Einstellbereich: 0 — 100 A

VRD VRD-Funktion — Diese Funktion senkt die Spannung im Leerlauf. Der richtige Spannungswert wird erst
kurz vor dem Zinden des Lichtbogens wiederhergestellt. Dies minimiert das Risiko eines Stromschlags, kann
jedoch in einigen Fallen das Zinden des Lichtbogens erschweren.

9.2 WIG-Verfahren

Nach Auswahl des WIG-Verfahrens kdnnen die folgenden Parameter eingestellt werden:

Is

Tpre t Tpost

t ave

-

=®

9.2.1 Steuerungsmodi 2T und 4T
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TI]FE - Vorlaufzeit — die Zeit vom Driicken des Knopfes am Griff bis zum Zinden des Lichtbogens.
Normalerweise sollte sie langer als 0,5 s sein, damit Schutzgas zum Dusenauslass des Brenners gelangt, um die
Schweillnahtanfangsstelle und die Wolframelektrode zu schiitzen. Bei einer langeren Gaszufuhrleitung von der
Gasflasche sollte die Vorlaufzeit langer sein.

Einstellbereich: 0,1 -3 s

IS - Anlaufstrom — der Strom, der im Stromkreis auftritt, nachdem die Taste am Griff gedriickt wurde. Je héher
der Anlaufstrom, desto leichter lasst sich der Lichtbogen ziinden. Beim Schweif3en diinner Bleche kann ein zu
hoher Anlaufstrom jedoch zum Verbrennen des Blechs fiihren.

Einstellbereich: 10 — 200 A

H - Dauer des Anlaufstroms — die Zeit vom Ziinden des Lichtbogens bis zum Beginn des
Stromanstiegs auf den Schweil3strom.
Einstellbereich: 0—-10 s

TUP - Stromanstiegszeit — die Zeit, in der der Schweil3strom vom Startstrom auf den eingestellten
Schweillstromwert ansteigt.
Einstellbereich: 0 - 15 s

Ip Schweilstrom (Spitzenwert)
Einstellbereich: 10 — 200 A

ﬁ I 0

I - o - Impulsbreite — Impulsdauer, ermdglicht die Einstellung der Einbrandtiefe. Eine Erhéhung
der Impulsbreite vergroRert die Einbrandtiefe, eine Verringerung reduziert die in das Material eingebrachte
Warmemenge und verringert so das Risiko des Durchbrennens bei dinneren Blechen oder kleineren Bauteilen.
Bei hoheren Strémen sollten niedrigere Werte fiir die Impulsbreite verwendet werden. Bei niedrigen Stromen sollte
eine groRere Impulsbreite verwendet werden, beispielsweise sollte eine Breite von Uber 50 % bei Strémen unter
100 A verwendet werden.

Einstellbereich: 10 — 90 %

JUL y,

- Pulsfrequenz — die Frequenz, mit der der Wert des Stromimpulses zwischen Schweifl3strom und
Grundstrom wechselt.
Einstellbereich: 0,5 — 200 Hz

Ih - Grundstrom — der Strom, der fir die Aufrechterhaltung des Schweil3prozesses verantwortlich ist, der
untere Wert des Stromimpulses. Er erleichtert die Kontrolle der in das Material eingebrachten Warmemenge.
Die Einstellung des Grundstroms ist nur beim Impulsschweil3en mdéglich. Einstellbereich:
5 — 95 % des Schweil}stroms

TﬂﬂWﬂ - Stromabfallzeit — die Zeit, in der der Schweil’strom vom eingestellten Wert auf den Kraterwert

Einstellbereich: 0-25s

lE - Krater-Strom — Strom, der in bestimmten Schweilimodi verwendet wird, wenn der Lichtbogen nicht
unmittelbar nach der Abklingphase des Schweil}stroms geldscht wird. Er ermoglicht das Auffiillen des Kraters am
Ende der Schweif3naht.
Einstellbereich: 10 — 200 A
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\_ - Kraterstromdauer — Zeit vom Ende des Stromabfalls bis zum Erléschen des Lichtbogens.
Einstellbereich: 0 — 10 s

TDDSt - Nachgaszeit — Zeit vom Erléschen des Lichtbogens bis zum SchlieBen des Gasventils, um das
erstarrende Schweillbad vor Luft zu schutzen und die Wolframelektrode abzukuhlen. Eine zu kurze Nachgaszeit
kann zu einer Oxidation der Schweif3naht fiihren. Beim Schweilen im WIG-Wechselstrommodus (AC) sollte diese
Zeit langer sein.

Einstellbereich: 1 —15 s

9.2.2 Steuerungsmodus SPOT (Punktschweillen)

TspOt - PunktschweiBzeit — die Zeit, nach der der Schweillvorgang beendet wird.
Einstellbereich: 0,1 -20 s

10. SPEICHER

Das Gerat verfugt Giber einen Speicher fir die letzten Einstellungen, d. h. nach dem Ausschalten und erneuten
Einschalten werden die zuletzt eingestellten Parameter wiederhergestellt. Dartiber hinaus besteht die Moglichkeit,
die 10 am haufigsten verwendeten Parametersatze zu speichern.

Um den aktuellen Parametersatz zu speichern, driicken Sie die Taste SAVE (A) 3 Sekunden lang, wahlen Sie mit
dem Drehknopf (E) die Kanalnummer, unter der der aktuelle Parametersatz gespeichert werden soll, und drlicken
Sie erneut die Taste SAVE.

Um einen zuvor gespeicherten Parametersatz zu laden, driicken Sie die Taste LOAD (F) 3 Sekunden lang, wahlen
Sie mit dem Drehknopf (E) die Kanalnummer, unter der der gewiinschte Parametersatz gespeichert wurde, und
drucken Sie erneut die Taste LOAD.

11. FERNBEDIENUNG (OPTION)

Das Geréat verfugt Uber die Moglichkeit der Fernsteuerung des Schweilistroms mittels eines Fulischalters (Zubehdr).
Nach dem AnschlielRen des Fullschalter-Steckers an die Buchse (3) erscheint auf dem Display

ein Symbol und das Gerat wechselt in den FuRschalter-Modus.

12. SCHWEISSEN

12.1 Schweifen mit ummantelter Elektrode (MMA)
12.1.1 Ziindung des Lichtbogens

Die Zindung beim Schweil’en mit ummantelten Elektroden erfolgt durch Beriihren des zu schweiflenden Materials
mit der Elektrode, kurzes Reiben und Abheben. Bei der Lichtbogenziindung mit Elektroden, deren Hulle nach dem
Erstarren eine nichtleitende Schlacke bildet, muss die Elektroden Spitze vorab gereinigt werden, indem man sie
mehrmals gegen eine harte Oberflache schlagt, bis ein metallischer Kontakt mit dem Schweilgut hergestellt ist.

12.2. SchutzgasschweiBBen (WIG-Verfahren).
11.2.1 Lichtbogenziindung beim WIG-Verfahren

Das Schweillgerat DIGITIG 208 DC MULTI ermdglicht das WIG-Schweillen mit Lichtbogenziindung durch
Beruhrung (Lift-WIG) oder mit beriihrungsloser, ionisierender Lichtbogenziindung (WIG-HF).

Um den Lichtbogen im Lift-TIG-Modus zu ziinden, driicken Sie die Taste am Griff, berihren Sie das Schweiligut
mit der Elektrode und ziehen Sie die Elektrode sofort nach dem Zinden des Lichtbogens wieder ab.

Um den Lichtbogen im HF-Modus (mit lonisator) zu ziinden, muss die Elektrode an das Schweilgut herangefiihrt
und die Taste am Giriff gedrtickt werden. Der Lichtbogen wird geziindet, ohne dass die Elektrode das Schweif3gut
berihrt.
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11.2.2 WIG-SchweiRen im 2T- und 4T-Modus:

2T: Nacisnij i przytrzymayj
przycisk uchwytu

4T: Nacisnij i zwolnij
przycisk uchwytu

o O

® o0-~t1:
0o t1:

0 t1~t2:
0

0 ©2-~t3:
0 3~t4:
0 t#:

0 t4~t5:
O H5~6:
0 ¢6:

0 t7:

Prad spawania

Prad podstawy

1(A) A
2T. Zwolnij

przycisk uchwytu
4T. Ponownie nacisnij i zwolnij
przycisk uchwytu

Prad
krateru

Wygaszenie tuku

|
|
|
Z%ljarzenieiuku :
t3 t4 t5 6 X 7 t(s)

0 >
Przedwyplyw gazu Powyptyw gazu
2T: Halten Sie die Taste am Griff gedrickt. 4T:
Dricken Sie die Taste am Griff und lassen Sie
sie wieder los.
Der Schutzgasstrom beginnt;
Vorlaufzeit des Schutzgases. Einstellbar im Bereich von 0,1 bis 3,0 s;
Zunden des Lichtbogens;
Anlaufstromdauer;
Beginn Anstieg Anstieg des Stromsauf einen eingestellten Wert

des Schweil3stroms. Bei eingeschaltetem Pulsator wird der Strom moduliert;
Anstiegszeit des Stroms;
Schweilvorgang;

Hinweis: Ist der Pulsator eingeschaltet, pulsiert der Schweil3strom; ist der Pulsator ausgeschaltet,
hat der Schweil3strom einen konstanten Wert;

2T: Lassen Sie die Taste am Giriff los.

4T: Den Griffknopf driicken und loslassen

Der Schweilistrom beginnt auf den Kraterwert abzufallen. Wenn der Pulsator aktiviert ist, wird der
abfallende Strom moduliert;

Stromabfallzeit;
Kraterstromzeit;
Der Lichtbogen wird geldscht, das Schutzgas stromt ab;

Das Magnetventil schliet den Gasauslass, das Schweif3en ist beendet.

13. BEVOR SIE DEN KUNDENDIENST ANRUFEN

Bei einer Fehlfunktion des Gerats sollten Sie vor dem Einsenden des Schweillgerats an den Kundendienst die
Liste der haufigsten Stérungen Uberprifen und versuchen, diese selbst zu beheben.

Alle Reparaturen am Gerat dirfen ausschliellich nach dem Herausziehen des Netzsteckers aus der Steckdose
durchgefuhrt werden. Achtung! Das Gerat ist nicht versiegelt und der Benutzer kann das Gehause des
SchweilRgerats abnehmen, um kleinere Stérungen zu beheben.

ACHTUNG! Das SchweiRgerat ist mit einer Fan-Stop-Funktion ausgestattet, die den Liifter einige Minuten
nach Beendigung des Schweivorgangs und dem Abkiihlen des Geréats abschaltet. Der Liifter lauft unter
Last wieder an.

Symptome

Ursache

Vorgehensweise

Keine Stromversorgung, Fehlersignal
oder Fehlfunktion des Gerats

Fehlende Verbindung oder lockerer Stecker im
Inneren des Geréats

Uberpriifen und korrigieren Sie die Anschliisse
aller elektrischen Stecker im Inneren des Geréts

Verschmutzter Innenraum des Gerats

Gehause abnehmen und das Gerat innen mit
Druckluft reinigen, um Staub und Metallspane
von den Steuerplatinen sowie

Kabel und elektrische Anschliisse zu entfernen.
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Nach dem Einschalten leuchten die
Anzeigen und LEDs nicht

Keine Versorgungsspannung

Sicherungen am Netzanschluss priifen

Das Bedienfeld leuchtet, der Lifter
lauft, das Schweilgerat zlindet
keinen Lichtbogen

Keine Verbindung im Schweil’kreis

Klemmen und die elektrische Leitfahigkeit des
Elektroden- und Massekabels prifen

Uberpriifen Sie den Anschluss des WIG-
Brenners an das Gerat und achten Sie darauf,
dass die Stifte in der Buchse nicht abgebrochen
sind oder klemmen.

Schrauben Sie den Griff des WIG-Brenners auf
und priifen Sie, ob der Schalter im Griff
funktionsfahig ist

Das Bedienfeld leuchtet, der Lifter
l1Auft, die LED leuchtet

E , das Display zeigt E02 an

Das Gerat ist Uberhitzt.

Warten Sie einige Minuten. Schalten Sie das
Gerét nicht aus. Setzen Sie das Schweilen
fort, sobald die LED erloschen ist.

Der Lufter lauft nicht

Der Lifter wurde durch eine verbogene
Abdeckung blockiert

Richten Sie die Lufterabdeckung wieder aus

Unbefriedigende
Schweifnahtqualitat beim MMA-
Schweillen, die Elektrode klebt am
Schweilgut

Falsche Polaritat beim Anschluss der
SchweilRkabel

Schweiftkabel korrekt anschlieen

Feuchte Elektrode.

Elektrode austauschen

Das SchweilRgerat wird Uiber einen
Stromgenerator oder eine lange

SchlielRen Sie das Gerat direkt an das Stromnetz

Verlangerungskabel mit zu geringem Querschnitt an

Uberprifen Sie die Qualitat der verwendeten
Materialien und Verbrauchsmaterialien,

Verschleillteile austauschen, Schutzgas durch
ein hochwertigeres ersetzen

Unbefriedigende insbesondere der
SchweiRnahtqualitit beim WIG- Wolframelektrode und des Schutzgases
Schweillen Flaschenregler und

Das Schutzgas tritt nicht aus oder tritt mit

A o , die Verbindung des Schlauchs mit den
unzureichender Intensitat aus

Anschlissen sowie den Zustand der
Schnellkupplungen tberpriifen

Liste der auf dem Display angezeigten Fehler
Fehlercode

Beschreibung
Uberhitzungsschutz. Warten Sie einige Minuten, bis das Gerat auf eine Temperatur abgekiihlt ist, die ein automatisches
Wiedereinschalten ermdglicht. Trennen Sie wahrend dieser Zeit nicht die Stromversorgung, da der im Dauerbetrieb
E02 laufende Lifter die internen Kiihlkdrper des Gerats kiihlt, um die Temperatur schneller zu senken. Nach
dem Neustart sollten Sie daran denken, die Schweilparameter zu begrenzen, um einen weiteren Dauerbetrieb des Gerats
zu gewahrleisten.

E04 Ausschalten des Thermostats

14. BEDIENUNGSANLEITUNG

Der Betrieb des Gerats DIGITIG 208 DC MULTI sollte in einer Umgebung erfolgen, die frei von dtzenden Stoffen
und starker Staubbelastung ist. Das Gerat darf nicht an staubigen Orten oder in der Nahe von laufenden
Schleifmaschinen usw. aufgestellt werden. Staub und Verunreinigungen durch Metallspane auf den
Steuerplatinen, Leitungen und Anschlissen im Inneren des Gerats kdnnen zu einem Kurzschluss und in der Folge
zu einer Beschadigung des Schweillgerats fiihren.
Der Betrieb in Umgebungen mit hoher Luftfeuchtigkeit ist zu vermeiden, insbesondere wenn sich Tau auf
Metallteilen bildet.
Sollte sich Tau auf Metallteilen bilden, z. B. nach dem Einbringen eines kalten Gerats in einen warmen Raum,
warten Sie, bis der Tau verschwunden ist. Bei Betrieb des Schweiltgerats im Freien wird empfohlen, es unter
einem Dach aufzustellen, um es vor widrigen Witterungsbedingungen zu schiitzen.
Das Geréat DIGITIG 208 DC MULT! sollte unter folgenden Bedingungen betrieben werden:

- Schwankungen des Effektivwerts der Versorgungsspannung von nicht mehr als 10 %

- Umgebungstemperatur von —10 °C bis +40 °C

- Luftdruck von 860 bis 1060 hPa

- relative Luftfeuchtigkeit von nicht mehr als 80 %

- Hohe uber dem Meeresspiegel bis zu 1000

m Liste der Verschleil3teile fir den TIG-Griff T-17:

Nr. Bezeichnung
1 Wolframelektrode

2 Klemmhiilse T-17/26

3 Stromverbinder T-17/26

4 Gasduse T-17/26
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Eine vollstandige Liste der Verschlei- und Ersatzteile finden Sie auf der Website www.tecweld.pl sowie bei der
Firma TECWELD. Diese Teile kdnnen direkt erworben werden.

15. WARTUNGSANLEITUNG

Im Rahmen der taglichen Wartung sollte das Schweillgerat sauber gehalten und der Zustand der externen
Anschlisse sowie der elektrischen Leitungen und Kabel tGberprift werden.
Wechseln Sie Verschleillteile regelmaRig aus.
Entfernen Sie in regelmafligen Abstanden (je nach Betriebsbedingungen) die Abdeckung und reinigen Sie das
Geréat innen mit Druckluft, um Staub und Metallspane von den Steuerplatinen sowie den elektrischen Leitungen
und Anschllissen zu entfernen.
Mindestens einmal halbjahrlich ist eine allgemeine Uberpriifung sowie eine Uberpriifung des Zustands der
elektrischen Anschllisse durchzuflihren, insbesondere:

- den Zustand des Stromschlagschutzes

- Zustand der Isolierung

- Zustand der Schutzvorrichtungen

- die ordnungsgemafe Funktion des Kihlsystems

Schéaden, die durch den Betrieb des Schweigerats unter ungeeigneten Bedingungen sowie durch die
Nichtbeachtung der Wartungsempfehlungen entstehen, fallen nicht unter die Garantieleistungen.

16. LAGERUNGS- UND TRANSPORTANWEISUNGEN

Das Gerat ist bei einer Temperatur von —10 °C bis +40 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % frei
von atzenden Dampfen und Staub zu lagern. Der Transport verpackter Gerate sollte in geschlossenen
Transportmitteln erfolgen. Wahrend des Transports ist das verpackte Gerat gegen Verrutschen zu sichern und in
der richtigen Position zu halten.

17. SPEZIFIKATION DES SETS

1. Stromquelle DIGITIG 208 DC MULTI 1 Stk.
2. TIG-SchweilRzange T-17 1 Stk.
3. Massekabel mit Zangenklemme 1 Stk.
4. Elektrodenkabel 1 Stk.
5. Schutzgasleitung 1 Stk.
6. Bedienungsanleitung 1 Stuck
7. Verpackung 1 Stiick
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19. GARANTIE

Die Garantie gilt firr einen Zeitraum von 12 Monaten fir gewerbliche Kunden, jedoch unter Ausschluss von
Gewadbhrleistungsanspriichen, bzw. fiir 24 Monate fiir Verbraucher ab dem Verkaufsdatum.

Die Garantie wird anerkannt, wenn der Antragsteller einen Kaufnachweis (Rechnung oder Quittung) sowie
die Garantiekarte mit dem eingetragenen Produktnamen, der Seriennummer, dem Verkaufsdatum und dem
Stempel der Verkaufsstelle vorlegt.

Um eine Garantiereparatur in Auftrag zu geben, fiillen Sie bitte das Formular auf der Website
www.tecweld.pl unter der Rubrik SERVICE aus. Auf Grundlage der Meldung wird der Transport des Gerits
zum Service durch einen Kurierdienst veranlasst. Gerate, die auf andere Weise auf Kosten der Firma
TECWELD versandt werden, werden nicht angenommen!

Das SchweiBgerat muss zusammen mit dem SchweiBbrenner geliefert werden. Reklamationen von
Geraten ohne SchweiRbrenner werden nicht bearbeitet.

Das zur Reklamation eingesandte Gerdt muss in der Originalkartonverpackung verpackt und mit den
originalen Styropor-Einlagen gesichert sein. Die Firma TECWELD haftet nicht fiir Transportschaden am
SchweiBgerit.

Wenn Sie dieses Produkt entsorgen mdchten, werfen Sie es nicht mit dem normalen Hausmill weg. Gemaf
der in der Europaischen Union geltenden WEEE-Richtlinie (Richtlinie 2012/19/EU) fur Elektro- und
Elektronikaltgerate sind separate Entsorgungswege zu nutzen.

In Polen ist es gemal den Bestimmungen des Gesetzes vom 11. September 2015 iber Elektro- und
Elektronik-Altgerate verboten, Altgerate, die mit dem Symbol der durchgestrichenen Milltonne

gekennzeichnet sind, zusammen mit anderem Abfall zu entsorgen.
]

Ein Nutzer, der dieses Produkt entsorgen mdchte, ist verpflichtet, die Elektro- und Elektronik-Altgerate bei einer Sammelstelle
fir Altgerate abzugeben. Sammelstellen werden u. a. von Gro3- und Einzelhandlern dieser Gerate sowie von kommunalen
Einrichtungen betrieben, die im Bereich der Abfallentsorgung tatig sind.

Die oben genannten gesetzlichen Verpflichtungen wurden eingefihrt, um die Menge an Abféllen aus Elektro- und
Elektronikaltgeraten zu verringern und ein angemessenes Niveau der Sammlung, Verwertung und des Recyclings von
Altgeraten sicherzustellen. Die ordnungsgemale Erfiillung dieser Verpflichtungen ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn
in den Altgeraten

gefahrliche Bestandteile enthalten sind, die besonders negative Auswirkungen auf die Umwelt und die menschliche Gesundheit
haben.

TECWELD Piotr Polak Niederlassung:

41-943 Piekary Slaskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
E-Mail:info@tecweld.pl , www.tecweld.pl
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KONFORMITATSERKLARUNG
01/DIGITIG208MULTI/2025

Bevollmachtigter Vertreter des Herstellers:
TECWELD Piotr Polak

41-943 Piekary Slaskie

ul. Szmaragdowa 21/3/6

Niederlassung:
41-909 Bytom,
ul. Krzyzowa 1G,
POLEN

Wir erkldren, dass das nachstehend aufgefiihrte Produkt:

Inverter-SchweiRgerat

Typ : DIGITIG 208 DC MULTI
Marke des Herstellers: Shermar!aigne(f_

auf das sich diese Erklarung bezieht, erfillt die Anforderungen der folgenden Richtlinien der Europaischen Union

sowie der nationalen Vorschriften zur Umsetzung dieser Richtlinien:

Niederspannungsrichtlinie LVD 2014/35/EU

EMV-Richtlinie 2014/30/EU RoHS-lI-Richtlinie 2011/65/EU

und entspricht den folgenden Normen:
PN-EN IEC 60974-1:2023-05+A11:2023-09 Lichtbogenschweilgerate — Teil 1:
Schweil’stromquellen,

PN-EN IEC 60974-10:2022-07 Lichtbogenschweil3gerate — Teil 10: Anforderungen an die
elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV),

PN-EN IEC 63000:2019-01 Technische Dokumentation zur Bewertung von elektrischen und

elektronischen Produkten hinsichtlich der Beschrankung gefahrlicher Stoffe.

Jahr der Anbringung der CE-Kennzeichnung auf dem Gerat: 2025

Bytom, am 01.07.2025 Piotr Polak

(Unterschrift der bevollméchtigten Person)



